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RELACION MBI PROCEDURAT E NDJEKURA PER INSPEKTIMN E KONTROLLIT
TEKNIK TE VLERESIMIT TE KONFORMITETIT TE BOMBOLAVE TE GLN

1. Referencat né standardet e harmonizuara shqiptare
Objektivi 1 inspektimit fillestar dhe atij periodik t€ bombolave té gazit t& 1€éngézuar t& naftés
(GLN) éshté g€, me kryerjen e provave dhe rezultatit pozitiv t€ kétyre provave, bombolat té
mund t€ rivihen né shérbim pér nj€ periudhé kohore deri né inspektimin periodik té radhés.
Zbatimi i kétyre procedurave kryhet nga njé personel i kualifikuar teknik dhe profesional, gé
kané marré formim t€ prshtatshém pér kété aktivitet.
Bombolat e gazit t€ léngézuar GLN q¢ trajtohen né€ kété relacion, pérshiré mbylljet e tyre dhe
aksesorét e sigurisé, béhen konform pércaktimeve té referuara né standardet e harmonizuara
shqiptare gé trajtojné bombolat e GLN.
Procedurat pér kryerjen e inspektimit t€ bombolave t€ gazit, g€ mbéshteten né standardet e
harmonizuar shqiptaré té renditur me poshté pérfshijné:
e« S SHEN 1440 : 2008 +A1: 2012 “Pajisjet dhe aksesorét pér GLN - Inspektimi i
bombolave t€ GLN té transportueshme, t€ rimbushéshme”.
Né kété standard specifikohen procedurat pér inspektimin periodik dhe testimet e bombolave
té GLN té€ transportueshme, té rimbushéshme t€ cilat pérfshijné:
Tipologjité e bombolave
Procedurén pér kontrollin vizual dhe pastrimin
Procedura pér vidhosjen dhe zhvidhosjen e ventilit
Procedurén pér provén hidraulike
Kontrollin e bréndshém té bomboles.
Kontrollin e saldaturave
Inspektimin e ventileve
Proceset e tharjes pas provés hidraulike
Procesin e peshimit te tarés
Markimi
Kriteret e pranimit apo refuzimit te pérdorimit te métejshém, sipas Anekseve pérkatése.
e SSH EN 14912: 2015 “Pajisjet dhe aksesorét pér GLN - Inspektimi dhe mirémbajtja
e ventiléve t&€ bombolave né kohén e inspektimit periodik t€ bombolave”.
Ky standard specifikon kérkesat pér inspektimin dhe mirémbajtjen e ventileve t€ bombolave
té GLN-sé manuale ose veté-mbyllése pér ripérdorim. Aplikohet né ventila té cilat jané
inspektuar ose ripértériré né kohén e inspektimit periodik t& bombolés.
e SSH EN 14894: 2013, “Pajisjet dhe aksesorét pér GLN - Markimi i bombolave dhe
fucive”
Krahas dispozitave pér inspektimin sipas standardeve t&€ mésipérm, procedurat e bazuara né kété
standard pérmbajné edhe kérkesa t& parashikuara ne kapitullin 6.2 t€ Marréveshjes Evropiane pér
Transportin Rrugor té Mallrave té Rrezikshme (ADR) i harmonizuar edhe né legjislacionin
shqiptar, si dhe kérkesat e siguris€ t€ rregullores “Pér pérdorimin dhe kontrollin teknik té
bombolave t€ gazit dhe fucive q€ shérbejné pér ruajtjen dhe transportimin e gazeve té
léngézuar”, Tirané 1984.



2. Fusha e zbatimit

Procedura e inspektimit specifikon kérkesat e kryerjes s€ inspektimit periodik dhe provén, pér

bombolat e transporueshme t€ rimbushéshme t¢ GLN me volum nga 0,5 1 deri n€ 150 I:

e bombola GLN prej celiku t€ salduara dhe té€ ngjitura me trashési minimale muri t€ specifikuar
(S SH EN 1442:2006+A1:2008 “Pajisjet dhe aksesorét pér GLN - Bombolat e rimbushéshme
pér GLN prej celiku té salduara - Projektimi dhe prodhimi” dhe EN 12807:2009 “Bombolat e
rimbushéshme dhe té transportueshme prej celiku pér gaz té Iéngshém té naftés (LPG) -
Projektimi dhe ndértimi” ose standard té njévlefshém);

e bombola GLN prej celiku té salduara t€ prodhuara sipas njé projekti dhe konstruksioni
alternativ (EN 14140: 2014 “Pajisje dhe aksesoré pér GLN — Bombola té transportueshme
dhe té rimbushéshme prej celiku té salduara pér GLN — Zgjidhjet alternative né fushén e
projektimit dhe ndértimit” ose standard té njévlefshém);

e bombola GLN prej alumini t€ salduara (EN 13110 :2012 Paisjet dhe aksesorét pér GLN —
Bombola té transportueshme dhe té rimbushéshme prej alumini té salduara pér gaz té
Iéngézuar té naftés (GLN) - Projektimi dhe ndértimi’’ ose standard t€ njévlefshém);

o bombola GLN kompozite (EN 14427:2014 Pajisjet dhe aksesorét pér GLN — Bombola me
material té pérbér, té transportueshme, té rimbushéshme, térésisht té mbéshtjella, pér gazet e
Iéngéta té naftés (GLN) - Projektimi dhe konstruksioni ose standard té njévlefshém).

Ky relacion parashikon aplikimin e késaj procedure pér gjithé tipologjité e bombolave gé

pérdoren pér mbushje me GLN.

3. Kérkesa té pérgjithshme

Gjaté kryerjes s€ inspektimit t€ bombolave GLN mbahen parasysh kérkesat e pérgjithéshme té
siguris€ qé€ vijojné :

Pérpara hegjes t€ njé ventili me pajisjen vidhosése dhe zhvidhosése elektrike, verifikohet qé
bombola nuk pérmban gaz apo léng dhe nuk &shté nén presion. Béhet njé kontroll shtesé pér té
garantuar q€ ventili nuk €shté 1 bllokuar. Bombolat g€ pérmbajné gaz apo l€ng zbrazen dhe u
higet presioni né ményré té sigurt dhe t€ kontrolluar, n€ vendin e caktuar posagérisht. Bombolat
me ventilé difektoze apo qé nuk punojné né ményré té rregullt dhe jané té bllokuar, trajtohen né
ményré té vecanté pér té mos penguar vijimin e rregullt té procesit pér pjesén tjetér.

Pér té konfirmuar g€ njé bombol GLN mund t€ pérmbaje gaz GLN apo 1éng, ose kur dyshohet se
valvola e tij éshté difektoze apo qé nuk punon né ményré té rregullt dhe mund t€ jeté e bllokuar,
ajo peshohet dhe kjo peshé krahasohet me masén e saj té tarés.

Ventilét nuk do té higen dhe rivendosen kur bombola pérmban gaz GLN né pajisjen vidhosése
dhe zhvidhosése elektrike. Kéto operacione do té€ kryhen vet€ém né vendin e caktuar dhe me
pajisen e pérshtatshme pasi té sigurohet qé bombola nuk do té pérmbajé gaz.

Remonti 1 ventileve difektoze kryhet né pérputhje me kérkesat e standardit, pasi jan€ t€ ¢montuar
nga bombola.


http://www.dps.gov.al/standard/?natstandard_document_id=33279

4, Kérkesat pér inspektimin periodik té bombolave té GLN, né pérputhje
edhe me kérkesat e ADR

Kontrollet dhe provat qé kryhen gjaté inspektimit

Bombolat e GLN t€ rimbushéshme qé trajtohen sipas proceduré s€ inspektimit duhet t&
plotésojné edhe kérkesat teknike té trajtuara né Marréveshjen Evropiane pér Transportin e
Mallrave té Rrezikshme n€ Rrugé (ADR botim 1 vitit 2013 VEllimi II, kapitulli 6.2). Bombolat e
rimbushéshme, i nénshtrohen kontrolleve dhe provave periodike t€ meposhteme:

a. Kontrolli 1 gjéndjes s€ jashtme t€ enés nén presion té€ transportueshme dhe verifikimi 1
pajisjeve dhe markimeve té jashtme;
b. Kontrolli 1 gjéndjes sé bréndéshme t€ enés nén presion t& transportueshme (p.sh shikimi 1

brendéshém me aparat me endoskop pasi sipérfagja t€ sigurohet se eshte e pastér nga skorje,
korrozion apo t€ ngjashme me to, verifikimi i trashésis€ minimale t€ mureve me aparat me
ultratinguyj);

C. Kontrolli i filetimeve nése ka shenja korrozioni ose nése aksesorét jané hequr;

d. Prova e presionit hidraulik dhe, nése €shté e nevojshme, verifikimi i karakteristikave té
materialit me prova té pérshtatéshme;

e. Kontrolli i pajisjeve té punés, aksesoréve dhe dispozitivéve t€ dekomprimimit nése kané
pérdorim.

f. Kontrolli i saldaturave me metoda té pércaktuara, sic eshte prova me grimca magnetike

Aplikimi i shénimit té inspektimit dhe provés periodike pér enét nén presion duhet konsideruar si
deklaraté sipas sé cilés ena nén presion éshté né pérputhje me kérkesat e standardeve té
harmonizuara si dhe t& ADR-sé. Trupa e inspektimit dhe e testimit periodik do té vendosi né
bombol edhe shénjimin pérkatés te inspektimit periodik dhe testimit, duke pérfshiré markén e
regjistruar pér ¢cdo ené nén presion té miratuar, si dhe té dhénat e kérkuara nga legjislacioni
shqiptar né fuqi per fushén hidrokarbure.

Trupa inspektuese dhe testuese do té l1éshojé dokumentacionin mbi inspektimin dhe vlerésimin e
konformitetit té cilat do té tregojné se bombola ka kaluar me sukses inspektimin periodik dhe
testimin, dhe mund té shfrytézohet deri né afatin e ardhshém té inspektimit periodik.

5. Inspektimet dhe provat
Inspektimi i jashtém
Pérgatitja pér inspektimin e jashtém viziv

a. Bombola pastrohet dhe sigurohet té keté sipérfagen e jashtme té pastruar nga té gjitha
veshjet ose etiketat, korrozionin, shenja bitumi, vaji ose materialeve t€ tjera t€ huaja.

b. Gjaté inspektimin do t€ béhet kujdes pér té shmangur cdo mundési t€ démtimit te
bombolés.

C. Metodat e pastrimit, né varési t€ llojit t€ ndotjes g€ mund té keté sipérfaqja e jashtme e
bombolés, mund té jené pastrim me fur¢é dhe/ose me fryrje sagmash (me fryrje me réré).



Procedura e inspektimit

Bombolat e GLN prej celiku té salduara, prej celiku té ngjitura dhe prej alumini té
salduara do té inspektohen pér:

a) Gungime, t€ prera, gdhéndje, fryrje, plasaritje, shtresézime ose pikézime, duke zbatuar
kriteret e mospranimit té pércaktuara né anekset pérkatése té procedurés sé inspektimit.

b) Korrozion, duke i kushtuar vémendje té posagme zonave ku mund té€ mblidhet ujé, né bazén e
bombolés, bashkimin ndérmjet mbéshtjellés cilindrike dhe unaz€s mbéshtetése, unazés
mbéshtetése dhe mbrojtéses ose bandazhit té ventilit dhe né ményré t€ veganté korrozionit té
fshehur (targeta e t€ dhénave) duke zbatuar kriteret € mospranimit t€ pércaktuara né€ anekset
pérkatése té procedurés sé inspektimit.

c) Difekte t€ tjera (psh gungime pérbrénda) duke zbatuar kriteret ¢ mospranimit té pércaktuara
né anekset pérkatése té procedurés sé inspektimit.

d) Inegritetin e bashkimeve té pérheréshme;

e) Integritetin e t€ gjitha markimeve t€ detyrueshme.

Bombolat prej materialesh kompozite inspektohen pér:

a) Gungime, t€ prera, gdhéndje, fryrje, plasaritje ose Krijim shtresash, duke zbatuar kriteret e
mospranimit té pércaktuara né anekset pérkatése té procedurés sé inspektimit;

b) Difekte té tjera psh gungime pér brenda ose démtime nga zjarri duke zbatuar kriteret pér
pranimin/mospranimin;

c) Inegritetin e bashkimeve té pérheréshme;

d) Integritetin e markimeve t&é detyrueshme.

Kriteret e mospranimit té pércaktuara sipas rasteve né anekset e késaj procedure jané né
pérputhje kryesisht me kérkesat e vendosura né standardin S SH EN 1440 : 2008 +A1l: 2012
“Pajisjet dhe aksesorét pér GLN - Inspektimi i bombolave t&¢ GLN té transportueshme, té
rimbushéshme”.

Prova e presionit

Pérgatitja e bombolave

Bombolave u higet presioni né¢ ményré té sigurté dhe t€ kontrolluar pérpara se t€ vazhdohet me
proceset e pércaktuara pér inspektimin dhe vlerésimin e konformitetit.

b) Gjaté inspektimit né rast se konstatohet mospérputhja e funksionimit té rregullt dhe té sigurt
té ventileve, dhe heqja e tyre béhet né pérputhje me pikén 5.5 me poshté.

c) Bombolat me ventilé difektoz€, g€ nuk punojné ose q€ mund té jené té bllokuara dérgohen né
njé vend t€ posacém pér heqje té sigurté.

d) Sipérfagja e jashtme e bombolés pastrohet né ményré té tillé g€ té mund té zbulohet
cfarédolloj rrjedhje ose difekti t€ mundshém. Pérpara fillimit t€ procedurés sé provés hidraulike
garantohet qé sipérfagja e jashtme e bombolés té jeté e pastér dhe e tharé pas proceseve té
pastrimit.

Pajisja e provés
Prova hidraulike do té€ realizohet né impiantin e provés hidrostatike pér bombola. Pajisja e
provéssiguron zbulimin me shikim té rrjedhjes pér bombolat GLN, me anén e provés hidrostatike



duke garantuar dhe testimin njékohésisht té bombolave n€ grupe n€ kété pajisje. Prova kryhet me
anén e injektimit t€ ujit dhe ajrit me presion té lart€. Aparatet matés (manometrat) t€ presionit qé
pérdoren pér t€ lexuar presionin e provés jané né pérputhje me S SH EN 837-1 dhe S SH EN
837-3 klasa e saktésis€ 1,6, t€ cilat kontrollohen me njé manometér etalon té kalibruar né
intervale t€ rregullt jo mé& pak se njé heré né muaj.

Projekti, instalimi i pajisjes dhe bombolave t€ lidhura me to garanton qé€ t€ mos mbetet ajér né
sistem. T€ gjithé bashkimet né€ sistem jané hermetike. Né pajisjen e provés ka t€ montuar njé
dispozitiv qé garanton g€ asnjé bombol t& mos i nénshtrohet njé€ presioni mé t&€ madh se presioni 1
provés dhe se toleranca e dhéné. Pajisja e provés gjaté testimit nuk e pengon zgjerimin e
bombolés.

Procedura

a. Bombola pozicionohet n€ ményré té till€¢ qé saldimet té jené té€ shikueshém gjaté provés.
b. Presioni i provés regjistrohet t€ paktén sa presioni minimal i provés té pércaktuar pér
produktin pérkatés (Instruksioni i amballazhimit P 200, pika 4.2 e ADR).

C. Presioni rritet gradualisht né bombol deri sa t€ arrihet presioni i provés.

d. Mund t€ provohen njékohé&sisht njé grup bombolash me kushtin e vetém qé té kené té

njejtin presion prove brenda tolerancés t€ specifikuar. Nése gjaté fazés sé inspektimit vlerésohet
se kérkohet qé bombola té€ provohet n€ njé presion mé té lart€ se ai 1 shénuar né targetén e
bombolés, i kérkohet shoqérisé pronare/poseduese t&€ bombolés t&é saktesoje presionin maksimal
g€ duhet t€ mos kalohet pér t€ garantuar q€ sforcimi i pérgjith€shém i1 menbranés n€ murin e
bombolés t€ mos kalojé 95 % té kufirit té elasticitetit t&€ materialit t&€ pérdorur pér bombolén.

e. Presioni 1 provés mbahet pér aq kohé sa €shté e nevojéshme pér t&€ inspektuar bombolén
dhe pér ta kontrolluar pér rrjedhje ose difekte té tjera, por jo mé pak se 15 sekonda.

f. Nése ka rrjedhje né sistemin e presionit gjaté testimit, kjo rrjedhje korigjohet dhe
bombola riprovohet.

g. Bombolat qé nuk rrjedhin ose g€ nuk paragesin deformim permanent té dukshém mbasi
presioni té jeté shképutur, konsiderohen se e kané kaluar kété prové.

h. Bombolat qé déshtojné né prové, skartohen.

Inspektimi me shikim té bréndshém
Pérgatitja e bombolave
Kontrolli konsiston né inspektimin me shikim té brendshém me anén e njé aparati endoskop.

a. Pérpara se té procedohet garantohet q¢ bombolave u €shté hequr presionin né ményré té
sigurt dhe t& kontrolluar.

b. Bombolat me ventilé qé€ paraqgesin difekt, g€ nuk punojné ose jané t&€ bllokuar ¢ohen né
vendin posacém per hegjen e sigurté t&€ ventilit pa e démtuar ate.

C. Pér inspektimin dhe sipas rastit dérgimit pér skrap té ventiléve t€ bombolave, shih pikén
5.5.

Procedura

a. Mbas hegjes sé& gazit apo 1éngut t&€ mbetur kur &shté e aplikueshme, dhe t€ mbetjeve t&é

huaja g€ mund t€ gjenden, bombolat inspektohen nga brenda pér shenja korrozioni ose difekte t&
tjera q¢ mund té ndikojné né integritetin e tyre, duke pérdorur sistem ndrigimi dhe video gjaté
inspektimit (aparat endoskop).



b. Bombolat qé paraqgesin shenja té korrozionit t€ bréndshém, pérjashtuar ato qé kané vetém

njé shtresé t€ holl€ ndryshku sipérfagésor, higen pér vlerésim t€ métejéshém dhe té detajuar.

C. Nése kérkohet pastrim i bombolave né rastet kur ka shenja korrozioni apo veshje ge

pengojné shikimin e plote, i kushtohet kujdes g€ té€ shmanget démtimi 1 mureve t€ bombolés.
Bombolat ri-inspektohen mbas pastrimit.

Kontrolli i gjéndjes sé bréndshme té bombolave té aluminit dhe kompozite
Té pérgjithéshme

Kryhet njé shikimi i bréndshém pér t€ zbuluar difektet ose prani t€ mbetjeve t€ huaja né
bombolat jo transparente.

Pérgatitja e bombolave

a) Pérpara se té procedohet bombolave u higet presioni né ményré té sigurté dhe té€ kontrolluar.
b) Bombolat, me ventilé q€ paraqgesin difekt, q¢ nuk punojné ose jané t&é bllokuar ¢ohen né
vendin e heqjes s€ sigurt t€ ventilit.

c) Pér inspektimin, dhe né rast vlerésimi, dérgimin pér skrap té ventiléve t€ bombolave, shih
pikén 5.5.

d) Gjaté shtréngimit né morsé u kushtohet réndési dhe kujdes bombolave kompozite pér té
shmangur démtimin.

NEé rastin e bombolave kompozite transparente, inspektimi mund té kryhet nga jashté pa i hequr
presionin dhe pa ¢montuar ventilin, kur ky i fundit funksionon i sigurt dhe pa pengese, dhe duke
garantuar mos rrjedhje.

Procedura
a. Mbas heqjes s€ gazit dhe, kur €shté e nevojshme, dhe t€ mbetjeve té huaja q¢ mund té
gjenden, bombolat inspektohen nga brenda pér shenja korrozioni ose difekte té tjera g€ mund té
ndikojné né integritetin e tyre, duke pérdorur sistem ndri¢cimi dhe video gjaté inspektimit (aparat
endoskop).

b. Bombolat qé paraqesin shenja t€ difekteve té€ bréndshme, psh plasaritje, démtim t&
shtresés s€ mureve, korrozion té€ bréndshém ose goditje kimike, dérgohen pér skartim.
C. Nése kérkohet pastrim, 1 kushtohet kujdes qé té shmanget démtimi 1 mureve t€ bombolés.

Bombolat ri-inspektohen mbas pastrimit.

Inspektimi i filetave té bombolave
Té pérgjithshme

Kur ventili (ose pajisje tjetér) higet gjaté kontrollit teknik, filetat e bombolés inspektohen né
pérputhje pikat 5.5.2/3/4 si mé& poshté vijojné.

Filetat e brendshme
Filetat e brendshme t€ bombolés inspektohen me shikim dhe pastrohen nga ¢do material 1 huaj.

Hermeticiteti 1 ventilit n€ bombol kontrollohet mbas vendosjes s€ ventilit. Kjo kryhet né
stacionin e provave.



Filetat e jashtme

Qafat e jashtme t€ filetuara, qé kontrollohen pér arsye operacionale, ekzaminohen pér vlerésimin
e integritetit t€ tyre dhe démtim té filetave.

Filetat e démtuara

Kur éshté e nevojshme dhe kur projekti e lejon, filetat e démtuara riparohen sipas nje procedure
standard, ose né té kundért bombolat skartohen per skrap.

Inspektimi i ventiléve
Té pérgjithéshme

Ventilét pastrohen nga jashté pér té lehté€suar inspektimin.

Inspektimi pércakton nése:

o Ventili €shté 1 pérshtatshém pér shérbim;

o kérkohet mirémbajtje; ose

o ventili duhet t€ dérgohet pér skrap/skarcohet.

Mbeturinat e ngjitura, materialet e huaja dhe produktet e korrozionit higen nga ventili pér té

leht€suar inspektimin, duke patur kujdes qé€ t€ mos démtohen sipérfaget hermetizuese. Nése

pérdoren materiale pastrimi, ata:

e ose higen plotésisht mbas pérdorimit; ose

e jané té pérshtatshém pér GLN dhe materialet e ndértimit té ventilit, bombolave t& GLN dhe
me pajisjet shogéruese pas bombolés.

Inspektimi

T¢ gjithé ventilét inspektohen né pérputhje me pércaktimet e pikés 5.6.3 me poshté.

Nése ventilét jané t€ hequr nga bombolat atyre u kryhen inspektime shtesé né pérputhje me piken
6.5.4.

Ventilét e pajisur me tuba zhytje, tuba nxjerrje, tuba sedimenti, filtra hyrje, dispozitiv tregues
niveli ose dispozitive mbrojtjeje nga mbimbushja ato higen nga bombolat.

Ventilét me dispozitiv té tejkalimit t€ rrjedhés t€ montuar né kémbén e ventiléve qé funksionojné
me doré€ higen gjithashtu nga bombolat pérvegse kur funksionimi korrekt i dispozitivit t€ rrjedhés
€shté kontrolluar pas ¢do mbushjeje.

Inspektimi i jashtém

Té¢ gjithé ventilét inspektohen nga jashté pér:

a. akse q€ nuk lévizin lirshém, jané t& vEshtir€ t&€ rrotullohen ose jané t& gripuar ;

b. trupa me shtrembérime, deformime, gérvishtje ose plasaritje.

C. akse té shtrembér ose té démtuar.

d. bashkime t€ daljes s€ ventiléve me fileta té kundérta, té démtuara, ose té prishura.



e. sipérfaget hermetizuese té shkarkimit t¢ démtuara dhe ¢do element hermetizues jo
metalik ;

f. tregimet gé ka gené nénshtruar mbinxehjes.

1éndé t€ huaja né kalime e brendshme q¢€ shihen ;

déshmi t€ abuzimit ose keqpérdorimit ;

déshmi t€ aparateve maté€s ose treguesve té démtuar;

démtim té volaneve me doré;

démtim t€ valvolave té sigurisé; dhe

pjesé g€ mungojné

€r kriteret e pranimit shih piken 5.6.5.
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Kritere inspektimi shtesé

Ventilét e hequr nga bombolat inspektohen pér:

a mbeturinat e ngjitura, materialet e huaja dhe produktet e korrozionit;

b filetat e bishtit té ventilit me fileta té kundérta, té démtuara, ose té prishura;

c tuba zhytje, tuba nxjerrje, tuba sedimenti, dhe filetat e mbajtjes sé tyre t& démtuar;
d. filtra t€ hyrjes t€ démtuar;

e. dispozitiv tregues niveli dhe tregues presioni t€ démtuar ;

f dispozitivé mbrojtje nga mbimbushja t€ démtuar ;

g dispozitivé té tejkalimit t€ rrjedhés t& démtuar ; dhe

h. pjes€ g€ mungojné

Pér kriteret e pranimit shih piken 6.5.5.

Kriteret e pranimit

Ventilét e inspektuar sipas 5.6.3 dhe 5.6.4 dhe g€ nuk paraqgesin difekte provohen né€ pérputhje
me kérkesat e 5.6.8.

Ventilét qé shfaqin difekte sipas pércaktimeve té€ 5.6.3 dhe 5.6.4 mirémbahen né pérputhje me
pikén 5.6.6, ose kalojné pér skarcim/skrap.

Riparimi i vogél

Riparimi i vogél konsiderohet si pjesé e inspektimit.

Elementét hermetizues jo metalik t€ daljes, t€ démtuar, dhe dispozitivét e parandalimit té
tejkalimit t€ rrjedhjes zE€vendEsohen.

Vidat e flanxhés shtréngohen, vetém nése ka njé specifikim té prodhuesit pér kété operacion.
Pjesét q¢ mungojné zé€vend€sohen. Dhe pas riparimeve t€ vogla, ventilét provohen né pérputhje
me 5.6.8.

Remonti (ripértritja)

Remonti béhet vetém sipas instruksioneve t€ prodhuesit (psh veglat, procedura, pjesét pérbérése,
etj). Ventilét pa instruksione t&€ prodhuesit nuk u béhet remonti.

SHENIM Ventiléve u béhet remonti vetém nése jané t& konceptuar té zbérthehen plotésisht.



Prova
T¢ gjithé ventilét kalojné prova né€ prova rrjedhje té brendshme dhe té€ jashtme.
Nése konditat e mésipérme nuk mund té plotésohen, atéhere ventili kalon pér skarcim/skrap.

Markimi
Markimi sigurohet népérmjet njé sistemi cilésie té gjurmueshme t€ subjektit qé kryen punén ose
népérmjet njé markimi t&€ qéndrueshém. T¢€ gjitha markimet nuk ndikojné negativisht n€ valvol.

Operacionet pérfundimtare
Tharja

Mbas provés hidraulike, merren masa efektive pér t€ parandaluar korrozionin e bréndshém duke i
tharé bombolat me fryrje me ajér, népérmjet kompresorit té ajrit.

Lyerja

Bombola lyhet me miratimin e pronarit t¢ bombolés sipas pércaktimeve pér ngjyrén dhe
karakteristikat dalluese, té pércaktuara né legjislacionin né fuqi per fushén hidrokarbure dhe
akteve nenligjore né fuqi.

Vendosja e ventilit

Njé ventil i ri, 1 inspektuar ose i ripértiré, i pérshtatéshém pér pérdorimin, montohet né bombol
duke pérdorur material/sistem hermetizues dhe njé torké (moment rrotullimi) optimale pér té
garantuar hermetizim ndérmjet ventilit dhe bombolé&s.

Torka e zbatuar zbatohet né pérputhje me rekomandimet si t€ prodhuesit t€ bombolés si té
ventilit. Valvolat e reja, kérkohet qé né pérzgjedhjen e furnizuesit, t&€ jené né pajtim me S SH EN
ISO 14245 ose S SH EN 1SO 15995.

Ventilét e inspektuar ose té ripértiré duhet jané né pajtim me pikén 5.6 (shih paragrafét e
mésipérm)

Hermeticiteti n€ bombol i ventilit (ose i ndonjé€ pajisje tjetér) kontrollohet mbas vendosjes sé
bombolés.

Masa e tarés

Masa e tarés ose tregimi i masés s€ tarés t& bombol€s pércaktohet kur €sht€ béré ndonjé
modifikim ose vendosje e njé ventili tjetér g€ ndikojné n€ masén e tarés t€ bombolEs.

NEé se tregimi i ri 1 tarés &shté 1 ndryshém nga tregimi i vjetér i tarés, ky shénohet né bombol dhe
tara e méparéshme béhet e palexueshme.

Markimi

Mbas ploté€simit me sukses té inspektimit periodik, ¢do bombol markohet né¢ ményré té
lexueshme dhe t€ géndrueshme né targeté (shirit) t€ vendosur né ményré t€ paheqéshme né
pjesén pa presion t€ bombolés e cila pérmban informacionet e méposhtme:



a) Simboli i gendrés se kontrollit dhe numri identifikimit t€ organit inspektues.
b) Data e kryerjes sé inspektimit.

c)Numri i regjistrimit t€ bombolés sé caktuar nga shogéria e tregtimit me shumicé e GLN- s¢,

pronare e bombolave ose gé i disponon.

Lartésia e shénimit nuk do t€ jeté¢ mé pak se 4 mm.

Tregimet e tjera t& detyrueshme shénohen né targetén e shénimeve té vendosur né ményré
té paheqshme ndérmjet trupit t€ bombolés dhe ventilit. Data e kryerjes s€ inspektimit té
ardhshém.

d.  Pérmbajtja e bombolés psh “GLN”, “Propan i tregtueshém”, etj.

e.  Tregimi i tarés sé peshés, i rimatur gjaté inspektimit (pesha e enés bosh, pesha e ventilit
dhe pesha e pjeséve t€ tjera g€ jané t€ bashkuara n€ ményré t€ pérhershme me bombolén
kur kjo fillon t€ mbushet).

f.  Marka tregtare e shoqgérisé pronare/poseduese e bombolés
Ngjyra e bombolés do jete sipas pércaktimeve té deklarimit té shogérisé pronare/poseduese,
né pérputhje me legjislacionin pérkatés.

Heqja e ajrit
Pas pérfundimit té markimit kryhet hegja e ajrit nga bombola.

Regjistrimet e inspektimit

Dokumentacioni qé lidhet me inspektimin periodik té€ bombolave t€ GLN, si regjistri i
bombolave t& inspektuara, fletét e punés, regjistri i informacioneve pér vlerésimin e inspektimit,
raporti i inspektimit, té dhénat lidhur me provat dhe tarimet, raportet lidhur me kualifikimin dhe
autorizimin e personelit té trupés inspektuese, ka synim té garantojé dhe té deklarojé qé
bombola e GLN e ka kaluar me sukses provén e kontrollit teknik periodik dhe vazhdon té
plotésojé kérkesat e sigurisé teknike.

Pajisjet dhe materialet e nevojshme pér kryerjen e inspektimit.
Mijetet, pajisjet, materialet e duhura pér kryerjen e kétyre inspektimeve dhe mbarévajtjen e
testimeve paragiten si méposhtme vijojné:

Impiant i provés hidrostatike t€ bombolave t&¢ GLN
Pajisja e hegjes dhe montimit té ventiléve
Pajisja e pastrimit me fryrje sacme (sabiatrice)
Endoskop pér inspektim, shikim brendshém
Bangoprové e kalibrimit t€ manometrave
Manometér etalon

Manometér i bangoprovés s€¢ manometrave
Manometér 1 bangoprovés sé ventiléve

Aparat matés spesori me ultratingull

10 Peshore e kontrollit t€ masés sé¢ tarés

11. Kompresor ajri pér tharjen e bombolave

12. Penetrant pér kontrollin e tegelave té saldimit

CoNo~WNE



Aneksi II

REGJISTRI | BOMBOLAVE TE GLN TE INSPEKTUARA

EMRI NGJYRA E DATAE DATAE
. KONTROLLIT | KONTROLLIT | PESHA PESHA PRESIONI EMRI | REZULTATI |
NR FFORSCI)E,\IIDAL\JREI;'/I' DEEE’TS@;JIAR NUMRI SERISE TE TE NETO BRUTO PROVES PRODHUESIT INSPEKTIMIT
MEPARESHEM | ARDHSHEM
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